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Abstract of FR2759672 

The invention concerns a packaging box or blank 
of cardboard or the like for transporting a load, 
comprising a lateral can-band carton (32) 
consisting of at least four vertical walls and a 
horizontal bottom (33) made integral with said 
can-band carton via first folding lines (9), and two 
heat shrinkable plastic film sheets (16) for 
packaging and maintaining the load. The box 
comprises two double opposite flaps (10), 
forming at least partly the bottom of the box, each 
double flap respectively enclosing one end of the 
thermoplastic sheet to which it is bonded. 
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CAISSE ET FLAN POUR LE CONDITIONNEMENT D'UN ARTICLE OU D'UN LOT D 'ARTICLES DE VOLUME 
INDETERMINE. 

_ L'lnvention concerne une calsse et un flan de condl- 
tionnement en carton ou analogue pour le transport d'une 
charge, comprenant une ceinture laterale (32) formee d'au 
moins quatre parois verticales et d'un fond horizontal (33) 
solidarise avec ladite ceinture via des premieres llgnes de 
pliage (9), et deux feuilles (16) en un matgriau plastique 
theirno-retractable en film destine a I'emballage et au main- 
tien en place de la charge. La caisse comprend deux dou- 
bles rabats (10) opposes formantau moins en partie le fond 
de la caisse, chaque double rabat ens errant une extremite 
d'une feuille thermoplastique (16) respective avec laquelle il 
est colie. 




2759672 



I 
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CAISSE ET FLAN POUR LE CONDITIONNEMKNT D 1 UN ARTICLE 
OU D'UN LOT D 1 ARTICLES DE VOLUME I NDET ERMINE 

La presente invention concerne une caisse de 
5 conditionnement en carton ou analogue pour le 
transport d'une charge, comprenant une ceinture 
laterale formee d'au moins quatre parois verticales 
et d'un fond horizontal solidarise avec la ceinture 
via des premieres lignes de pliage, et deux feuilles 
10 en un materiau plastique thermo- retractable en film 
destine a l'emballage et au maintien en place de la 
charge . 

Elle concerne egalement un flan pour la formation 
d'une caisse de conditionnement munie de deux 
15 feuilles en film retractable. 

Elle trouve une application part icul ierement 
importante bien que non exclusive dans le domaine du 
transport d'objets lourds r c 1 est a dire de poids 
super ieur a un kilogramme, par exemple -uperieur a 
20 trois ou a cinq kilogrammes, par exemple 12 
kilogrammes, et de forme irreguliere. 

Un tel uondit ionnement est part icul ierement adapte 
a des objets r.els que des boites, des flacons, des 
medicaments y.; encore divers documents, pris en 
25 groupe ou unitairement dans un mime emballage par 
exemple destine h la livraison d'un commergant 
detail lant tel qu ' \\?\ libraire ou un pharmacien. 

On comprend bien que les grossistes, pour preparer 
la commande de leurs detaillants, aient besoin de 



i 
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conditionner des lots d 1 articles par nature tres 
diff£rents dans des emballages qui doivent neanmoins 
supporter des conditions de transport et de livraison 
parfois difficiles ; compte tenu du cout des caisses 
5 standard, il est vite apparu difficile d'utiliser de 
tels emballages pour conditionner des lots d' articles 
de cette nature, car ceci supposerait de recourir 
systematiquement a des gammes d ' emballages dont le 
stockage serait couteux et par consequent inadapte a 

10 cette forme de distribution. 

On connait deja des solutions consistant a 
conditionner les lots d« articles a 1 ' interieur d'une 
caisse ou d'une barque tte notamment en carton, 
recouverte par une feuille de plastique thermo- 

15 retractable li6e a la face interne du fond de la 
caisse et/ou a la face interne des deux parois 
verticales opposees ; de cette maniere, il suffit de 
disposer a 1 • interieur d 1 un fond en carton les objets 
a emballer, de les recouvrir ensuite par la feuille 

20 plastique que l'on viendra enfin totalement retracter 
sur les produits par passage dans un tunnel chauffar.r. 
par exemple, avec comme consequence de mainter.ir 
lesdits produits bien arrimes ci la caisse _io 
transport . 

25 De telles solutions ne necessiienf. qu 1 une seuiy 

caisse d'un volume de carton minimum procurant: de. 1 .? 
economies de matieres en plus d'cvidentes economies 
de stockage d 1 embal lage devenu unique. 
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Dans ce sens on connait le brevet francais FR-A- 
2.426.620 selon lequel on utilise pour emballer un 
lot de produits, deux feuilles en matiere plastique 
qui se chevauchent par l'une de leurs extremit^s au 
5 dessus de la charge afin d'y etre soudees a chaud au 
niveau de la zone de chevauchement , 1' autre de leurs 
extremites qui n'est pas en contact avec la charge 
etant collie a proximite du fond sur la face interne 
d'une paroi laterale d'une caisse en carton obtenue a 

10 partir d'un flan formant le fond de la caisse. Cet 
emballage particulier souffre d'un defaut de tenue 
mecanique de 1' ensemble ; en effet, tout le 
conditionnement est lie a la resistance au decollage 
ou a l'arraohage des liaisons des feuilles plastiques 

15 avec le fond ou les parois laterales de la caisse 
carton . 

On sait bien que de tels emballages sont soumis a 
de fortes soil ici tat ions a 1' occasion de la 
manutention et du transport conduisant frequemment a 
20 la rupture des liaisons des films plastiques avec la 
base carton. 

A cet egard d'autres solutions onr. ete proposees 
se fondant cette fois sur 1 ' observation que la 
resistance au decollage ou a J 1 arrachage des 
25 materiaux thermo- retractables en feuille au cours des 
operations de manutention et/ou de transport etait 
amelioree quand la liaison desdits materiaux thermo - 
retractables a la caisse etait realisee a I'exterieur 
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de ladite caisse sur au moins une face externe de 
celle-ci . 

Dans ce sens, plusieurs solutions ont ete 
proposees, notamment dans le brevet frangais FR-A- 
5 2.593.781 decrivant une caisse de conditionnement 
constitute d ' un etui par exemple en carton et d'un 
materiau thermo-retractable en feuille pour 
l'emballage et le maintien en place d'une charge. 

Le materiau thermo-retractable en feuille est lie 

10 par au moins une de ses bordures a la surface externe 
d'une paroi de I'etui au voisinage du chant de ladite 
paroi, et est developpe a l'exterieur a partir de la 
bordure vers le chant de ladite paroi puis a 
1 ' inttrieur de I'etui en regard de la surface interne 

15 de ladite paroi tout en s'tloignant de celle-ci vers 
la charge a emballer. 

Ces dernieres solutions ont notamment pour 
inconvenient de necessiter a l'origine une decoupe 
speciale couteuse en matiere et generant un surcout 

20 dans la gestion de stock de tels emballages ; en 
outre, ces solutions sont mecaniquement plus 
compliquees . 

La presente invention vise a fournir une caisse 
un flan repondant mieux que ceux anterieurement 
25 connus aux exigences de la pratique, notamment: en ce 
qu'elle autorise une fabrication automat ique des 
emballages, tout en garantissant une excellence 
fixation des films sur la caisse en carton. 
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Avec 1 ' invention, la resistance a 1 ' arrachage ou 
aux cisaillements des liaisons entre feuille en 
matiere plastique et paroi interne est amelioree, ce 
qui evite la desolidarisation entre produits et 
5 caisse lorsque celle-ci est soumise a des chocs, 
chutes ou retournements notamment lors des 
manutentions . 

Dans ce but, 1' invention propose notamment une 
caisse en carton ondule ou analogue pour le transport 

10 d'une charge, ladite caisse comprenant une ceinture 

laterale formee d'au moins quatre parois verticales j 
et d'un fond horizontal solidarise avec ladite 
ceinture via des premieres lignes de pliage, et deux 
feuilles en un materiau plastique thermo- retractable 

is en film destine a I'emballage et au maintien en place 
de ladite charge, 

caracterisee en ce qu'elle comprend deux doubles 
rabats opposes formant au moins en partie le fond de 
ladite caisse, chaque double rabat etant d 1 ur.e part 

20 relie a la paroi adjacente par une desdites premieres 
lignes de pliage et presentant d' autre part un bord 
libre d'extremite sensiblement en contact avec ladite 
premiere ligne de pliage, chaque double rabat 
enserrant une extremite d'une feuille t hermoplast ique 

25 respective avec laquelle il est colic, lesdites 
feuilles s'echappant respect ivement a partir desdits 
bords libres d'extremite sensiblement en contact avec 
ladite premiere ligne de pliage pour s'etendre depuis 
lesdits bords sur une longueur suffisante pour se 
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recouvrir 1 1 une 1' autre en enveloppant totalement la 
charge et bloquer ladite charge par retraction 
thermique du film contre le fond, 

Avantageusement , lorsque le carton est un carton 
ondule, le sens des cannelures est perpendiculaire 
aux premieres lignes de pliage en contact avec les 
f euilles thermoplast iques . 

Dans des modes de realisation avantageux on a de 
plus recours a 1 ' une et/ou 1' autre des dispositions 
suivantes : 

chaque double rabat comprend un premier rabat 
relie a la paroi lat£rale de la caisse par ladite 
premiere ligne de pliage et un second rabat, 
recouvrant ledit premier rabat et relie audit premier 
rabat par une double ligne de pliage; 

chaque double rabat est const itue par un 
premier rabat relie a la paroi laterale de la caisse 
par ladite premiere ligne de pliage et par un second 
rabat recouvrant entierement ledit premier rabat 
avec lequel il est uniquement solidarise par collage; 

le second rabat comporte sur son bord 
sensiblement en contact avec la premiere ligne de 
pliage, au mo ins un tenon, ledit tenon collaborant 
avec un evidement correspondant realise au niveau de 
ladite premiere ligne de pliage, pour procurer 
1 ' encl iquetage du second rabat une fois ce dernier en 
place sur le premier rabat adjacent correspondant. 

une rainure de hauteur au moins egale a 
l'epaisseur dudit second rabat et s ' etendant sur une 
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partie de la longueur de ladite ligne de jonction est 
p revue ; 

la caisse comporte des troisiemes rabats relies 
par des premieres lignes de pliage aux deux autres 
5 parois pour former un fond de triple £paisseur avec 
les doubles rabats sur toute la surface dudit fond, 

Avantageusement les troisiemes rabats sont colles 
sur la face superieure des doubles rabats; 

la face superieure du premier rabat est au 

io moins en partie directement col lee a la face 
inferieure du second rabat correspondant , au travers 
d'au moins un evidemment du film ou d'une surface 
demunie de film; 

- la caisse est realisee a partir d'un flan 

15 comportant une suite d'au moins quatre volets 
terminee par une languette de fixation, relies les 
uns aux autres par des lignes de jonction paralleles 
les unes aux autres, et un premier ensemble de rabats 
lateraux disposes d'un cote et relies aux volets 

20 principaux par lesdites premieres lignes de pliage 
perpendiculaires aux lignes de jonction, a savoir 
deux doubles rabats intercales avec deux rabats 
simples destines a former au moins part iellement le 
fond de la caisse, 

25 lesdites premieres lignes de pliage etant alignees 

et ladite caisse etant agencee pour etre montee 
automat iquement par rabattement autour d'un mandrin 
desdits volets, des rabats simples et des doubles 
rabats apres insertion des films plastiques dans 



2759672 



lesdits doubles rabats, le volet d'extremite de la 
suite de volets et la languette d'une part, et les 
rabats adjacent s d' autre part, etant fix§s entre eux 
par collage pour former ladite caisse; 
5 la suite comporte huit volets, a savoir quatre 

volets principaux separes deux a deux par quatre 
volets intermediaires . 

L 1 invention propose egalement un flan pour la 
fabrication d 1 une caisse composite de condit ionnement 

10 pour au moins un produit de forme non specifique, 
comportant une suite d 1 au moins quatre volets 
principaux terminee par une languette de fixation, 
relies les uns aux autres par des lignes de jonction 
paralleles les unes aux autres, et un premier 

15 ensemble de rabats lateraux disposes d'un cote et 
relies aux volets principaux par des premiere lignes 
de pliage, perpendiculaires aux lignes de jonction et 
destines a former au moins part iel lement le fond de 
la caisse, carccterise en ce que le premier ensemble 

20 de rabats lateraux comporte deux doubles rabats non 
adjacents, chaque double rabat etant const ivuf. par un 
premier rabat. rectangulaire relie a la paroi laterale 
de la caisse par ladite premiere 1 iqne de pliage et 
par un second rabat rectangulaire do dimensions 

25 sensiblemenr. identiques a celles du premier rabat, et 
agence pour etrc? rabat tu sur ledit premier rabat avec 
lequel il est rolie par une double ligne de pliage. 
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L 1 invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui suit de modes particuliers de 
realisation, donne a titre d'exemples non limitatifs. 

La description se refere aux dessins qui 
5 1 1 accompagnent dans lesquels : 

- La figure 1 est une vue en plan d'un flan selon 
un premier mode de realisation de 1' invention, sur 
lequel les deux feuilles ont ete disposees. 

- La figure 2 est une vue en plan d'un flan selon 
10 un deuxieme mode de realisation de 1' invention, avec 

ses deux feuilles. 

- La figure 3 est une variante du flan de la 
figure 1 avec tenons. 

- La figure 4 est une vue en plan d'un ensemble de 
15 flans selon un autre mode de realisation de 

1" invention, toujours avec les deux feuilles en 
mat iere plastique . 

- La figure 5 est une vue en perspective d'une 
demi-caiase obtenue avec le flan de la figure 1. 

20 - La figure 6 est une vue en perspective en coupe 

selon VI-VT de la figure 5. 

- La figure 7 est une vue en perspective d'une 
caisse comprenant la demi-caisse de la figure 5, 
apres t her mo- retract ion sur une charge. 

25 T.a figure 1 montre un flan 1 en carton ondule 

double face, par exemple de 3 mm d'epaisseur, 
comprenant une suite de quatre volets principaux, 
rcctangulaires 2, 3, 4 et 5, relies entre eux par des 
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lignes de j one t ions 6 et termin£e par une languette 
de fixation 7. 

La flan 1 comprend un premier ensemble 8 de rabats 
lateraux disposes d'un cote et relie aux volets 
5 principaux par des premieres lignes de pliage 9, 
perpendiculaires aux lignes de jonction, alignees les 
unes avec les autres. 

L 1 ensemble 8 comporte deux doubles rabats 10 
identiques, rectangulaires ou sensiblement 

10 rectangulaires, intercales avec deux rabats simples 

i 

11, rectangulaires ou sensiblement rectangulaires. , 

Les rabats sont destines a former le fond de la 
caisse . 

Plus precisement chaque double rabat 10 comprend 
15 un premier rabat 12 rectangulaire respect ivement 
relies aux volets 2 et 4 par une premiere ligne de 
pliage 9 correspondante ( et un second rabat 13 de j 
dimensions sensiblement identiques au premier rabat 
12 auquel il est relie par une double ligne de pliage 
20 14 parallele a la premiere ligne de pliage 9. 

Le double rabat est agence pour que son bord libre 
d'extremite 15 qui est en fait : « rx>rd libre 
d'extremite du second rabat 13, coincide sensiblement 
avec la premiere ligne de pliage 9 ccrrospondante, 
25 lorsque le second rabat est replie .«;ur le premier 
rabat . 

La figure I montre eqalement deux f ei: i ! Les iC en 
matiere plaseique thermo - retractable en Mini, 
rectangulaires, s'etendant en vis-a-vis du premier 
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rabat et du premier volet correspondant, de 
dimensions suffisantes pour permettre I'emballage et 
le maintien en place de la charge, comme on va le 
voir . 

Plus precisement, la largeur des feuilles est par 
exemple, mais non limitativement , sensiblement egale 
ou un peu inferieure a la largeur du volet et du 
premier rabat correspondant . 

La bordure 17 de la feuille 16 est encollee par 
exemple par des lignes de colle 18 du type hot melt 
sur la face superieure du premier rabat. 

Le second rabat est egalement encolle par exemple 
via les lignes de colle 18 prolongees de sorte que, 
lorsque le second rabat 13 est replie, sa face 
inferieure par rapport au sens de la caisse formee, 
soit collee sur le dessus de la bordure 17 de la 
feuille plastique. 

Dans le mode de realisation de la figure 1, les 
rabats simples 11 sont de plus petites dimensions 
dans le sens transversal, perpendiculaire aux lignes 
de pliage 9, que ley premiers et seconds rabats 
developpes . 

Les cannelures du carton ondule sont par ailleurs 
situees perpendiculairement auxdites premieres lignes 
de pliage 9. 

On a represent* sur la figure 2 un autre mode de 
realisation de tlan 20 selon 1' invention. 
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Dans la suite de la description on utilisera les 
memes numeros de r6f£rence pour designer des elements 
identiques . 

Le flan 2 0 comprend une suite de quatre volets 
5 rectangulaires 2, 3, 4 et 5 , un premier ensemble 8 de 
rabats, a savoir deux doubles rabats 10 et deux 
simples rabats 11 1 destines a former le fond de la 
caisse, et un second ensemble 21 de rabats 
rectangulaires (en traits mixtes sur la figure) 

10 destine a former le couvercle de la caisse, de facon 
connue en elle-meme. 

Dans ce mode de realisation les rabats simples 11' 
sont de la meme dimension transversale que les 
doubles volets ce qui permet par exemple d' avoir une 

is triple epaisseur de carton sur la total ite du fond 
lorsque la caisse est formee, les doubles lignes de 
pliage 14 de deux doubles rabats opposes, une fois 
les seconds rabats replies et colles sur les premiers 
rabats, etant jointives lors de la formation de la 

20 caisse, tout comme les bords libres d'extremite 22 
des rabats 11' apres formation de la caisse. 

Les bordures 17 des feuilles plastique s'or.endeir; 
avantageusement sensiblement jusqu'aux doubles lignes 
de pliage. 

25 Dans un mode de realisation, les bordures 

comportent des ouvertures, par exemple sensiblement 
en face du milieu du premier rabat, reparties 
longitudinalement le long dudit rabat, par exemple 



2759672 



trois ouvertures oblongues ou circulaires, de 3 a 
5 cm de diametre. 

Dans un autre mode de realisation de 1' invention, 
la bordure ne va pas jusqu'a la double ligne de 
5 pliage 15, mais laisse au contraire un espace 
d'extr^mite" 17 1 , sans film, ce qui permet le collage 
carton sur carton du second rabat sur le premier 
rabat apres repliage de fapon a insurer le film 
plastique dans le double rabat ainsi forme. 

io La figure 3 montre une variante l 1 du flan de la 

figure 1, avec cinq volets rectangulaires, le volet 
d'extremite 5 et la languette 7 etant remplaces par 
deux demi -volets 5 1 propres a se chevaucher lors de 
la formation de la caisse et comprenant deux demi- 

15 rabat s 11" . 

Ici le bord d'extremite 15' de chacun des rabats 
comprend, egalement et par exemple, au moins un 
tenon, par exemple deux tenons rectangulaires 2 3 de 1 
a 2 cm de longueur et de 1 a 2 mm de largeur, agences 

20 pour venir s ' encliqueter dans des orifices de forme 
complementaire 24 menages au niveau de la premiere 
ligne de pliage 9 sur une partie au moins do 
l'epaisseur du volet correspondant , en venant. ainsi 
coincer le film dans lesdits orifices, permeL Lanr. rie 

25 ce fait un meilleur blocage. 

La figure 4 montre une variante 1" du fLan do 1 h 
figure 1, dans laquelle les doubles rabats 2 r > aont 
deux parties, a savoir un premier rabat 26 soiiriaire 
du reste du flan par ies lignes de pliage 9, et. ur. 
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second rabat 2 7 desolidarise et propre a etre coll£ 
sur le premier rabat, en prenant la bordure 17 des 
feuilles 16 en sandwich entre lesdits rabats. 

Les bords libres d 1 extremity 28 des doubles rabats 
sont alors const itu6s par le bord situe du cote du 
flan sur la figure 2 et sont agences pour venir 
sensiblement coincider avec la ligne de pliage 9 du 
premier rabat. 

On a represents en perspective sur les figures 5, 
6 et 7 la demi-caisse 30 et/ou la caisse 31 obtenue 
avec le flan 1 de la figure 1. 

Plus precisement les figures 5, 6 et 7 montrent 
une demi-caisse 3 0 de conditionnement en carton 
ondule comprenant une ceinture laterale 32 formee de 
quatre parois verticales correspondant aux volets 2, 
3, 4 et 5. 

La demi-caisse 30 comprend un fond horizontal 33 
solidarise avec la ceinture 32 via les premieres 
lignes de pliage 9 et deux feuilles 16 en un materiau 
plastique thermo- ret ractable destine a l'emballage et 
au maintien en place d ' une charge 34. 

La demi-caisse 30 comprend les deux doubles rabats 
10 formant la partie inferieure du fond. 

lis sont jointifs au niveau de leurs aretes 
exterieures formees par les doubles lignes de pliage 
14, leur bord d 1 ext remite libre 15 coincidant avec 
les premieres lignes de pliage 9. 

Chaque double rabat enserre la bordure d'extremite 
17 de la feuille 16 correspondante avec laquelle il 
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est coll£ des deux cot£s, les feuilles s 1 £chappant 
respect ivement a partir des bords libres d 1 extr<§mite 
15 sensiblement en contact avec la premiere ligne de 
pliage pour s 1 etendre depuis lesdits bords sur une 
5 longueur suffisante pour se recouvrir l'une l'autre 
en enveloppant totalement la charge et bloquer ladite 
charge par retraction thermique du film contre le 
fond 33 . 

Les rabats 11 sont par ailleurs colles sur le 
10 dessus des doubles rabats 10 permettant encore de 

mieux bloquer les bordures 17 en sandwich a | 
l'interieur de chaque double rabat . 

On va maintenant decrire la formation de la caisse 
selon le mode de realisation de 1' invention plus 
is particulierement decrit ici en reference aux figures 
1, 5 et 7. 

Le flan 1 est dispose a plat, les doubles rabats 
ouverts etant prealablement encolles en totalite ou 
par 1 1 intermediaire de lignes ou de points de colle 
20 18. 

Les feuilles 16 sont alors amenees , successivement 
ou simul tanement , de facon a ce que les bordures 
d'extremite 17 reposent sur les lignes de colle du 
premier rabat et/ou eventuellement sur 1' ensemble du 
25 double rabat, auquel cas des lignes de colle 
complementaires seront necessaires sur le film 
plastique lui-meme. 

i 

Le double rabat est ensuite replie sur lui-meme et. 
mis en pression de facon a prendre en sandwich 
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l'extremit6 17 des feuilles 16, le second rabat se 
collant sur le film en mat^riau plastique qui se 
colle lui-m§me sur le premier rabat. 

L' ensemble est ensuite amene sous un mandrin pour 
5 §tre conform^ en caisse par exemple comme decrit dans 
le brevet FR-A-2 . 629 . 012 . 

Ainsi, la caisse est montee automat iquement par 
rabattement autour d'un mandrin des volets, des 
rabats et des doubles rabats apres insertion ou mise 
10 en place des films plastiques dans les doubles 

i 

rabats, le volet d'extremite 2 de la suite de volets , 
et la languette 7 d'une part et les rabats adjacent s 
10 et 11 d' autre part etant fixes entre eux par 
collage pour former la demi-caisse de la figure 5. 

15 Les deux feuilles s 1 echappent respectivement a 

partir des bords libres d'extremite 15 sensiblement 
en contact avec les premieres lignes de pliage 9 pour 
s'etendre vers l'exterieur. 

La charge est ensuite placee a 1 • interieur puis 

20 les deux feuilles thermoplast iques sont refermees sur 
la charge. 

i 

Elles sont alors et par exemple fixees au niveau 
de leur extremite 4 0 par thermo- soudage . 

L 1 ensemble passe ensuite dans un foui* chauffant 
25 permettant la retractation des feuilles thermo- 
retractables sur la charge pour obtenir l'emballage 
de la figure 7 . ^ 

Le couvercle 41 est ensuite mis en place et permet 
de completer la caisse qui, apres fixation du 



I 
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couvercle par exemple par ruban adh6sif, est envoy^e, 
par exemple par la poste. 

Comme il va de soi et comme il resulte d'ailleurs 
de ce qui precede, la pr^sente invention n'est pas 
5 limitee aux modes de realisation plus 
particulierement decrits. Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes et notamment celles ou 
les bords ou tranches au niveau des doubles lignes de 
pliage 14 des doubles rabats ne sont pas joint if s une 
10 fois la caisse formee, ce qui permet d'economiser du 
carton. 

Cette disposition est notamment applicable dans le 
cas de charge moins importante, par exemple de 
1 1 ordre de deux kilogrammes. 
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REVINDICATIONS 

1. Caisse (31) de conditionnement en carton ou 
analogue pour le transport d'une charge (34) , ladite 
5 caisse comprenant une ceinture (32) laterale formee 
d'au moins quatre parois verticales (2, 3, 4, 5) et 
d'un fond (33) horizontal solidarise avec ladite 
ceinture via des premieres lignes de pliage (9) , et 
deux feuilles (16) en un materiau plastique thermo- 

10 retractable en film destine a I'emballage et au 
maintien en place de ladite charge, 

caracterisee en ce qu'elle comprend deux doubles 
rabats (10, 25) opposes formant au moins en partie le 
fond de ladite caisse, chaque double rabat Itant 

15 d'une part relie a la paroi adjacente (2, 4) par une 
desdites premieres lignes de pliage et presentant 
d'autre part un bord libre d'extremite (15, 15' , 28) 
sensiblement en contact avec ladite premiere ligne de 
pliage, chaque double rabat enserrant une extremite 

20 (17) d'une feuille thermoplast ique respective avec 
laquelle il est colle, lesdites touilles s'echappant 
respect ivement a partir desdits bords libres 
d'extremite sensiblement en contact avec ladite 
premiere ligne de pliage pour s ' etendre depuis 

25 lesdits bords sur une longueur suffisante pour se 
recouvrir 1 1 une 1 'autre en enveloppant totalement la 
charge et bloquer ladite charge par retraction 
thermique du film contre ie fond. 



2759672 



19 

2. Caisse de conditionnement selon la 
revendication 1, caracterisee en ce que chaque double 
rabat (10) comprend un premier rabat (12) relie a la 
paroi laterale de la caisse par ladite premiere ligne 
de pliage (9) et par un second rabat (13) , recouvrant 
ledit premier rabat et relie audit premier rabat par 
une double ligne de pliage (14) . 

3. Caisse de conditionnement selon la 
revendication 1, caracterisee en ce que chaque double 
rabat (25) est constitue par un premier rabat (26) 
reli<§ a la paroi laterale de la caisse par ladite 
premiere ligne de pliage (9) et par un second rabat 
(27) recouvrant entierement ledit premier rabat avec 
lequel il est solidarise uniquement par collage. 

4. Caisse de conditionnement selon 1 ' une 
quelconque des revendicat ions precedentes, 
caracterisee en ce que le second rabat comporte sur 
son bord (15) sensiblement en contact avec la 
premiere ligne de pliage, au moins un tenon (23), 
ledit tenon collaborant avec un evidement (24) 
correspondant realise au niveau de ladite premiere 
ligne de pliage, pour procurer 1 ' encliquetage du 
second rabat une fois en place sur le premier rabat 
adjacent correspondant . 

5. Caisse selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que 1 'evidement (24) est constitue par une 
rainure de hauteur au moins egale a l'dpaisseur dudit 
second rabat et s'etendant sur une partie de la 
longueur de ladite ligne de jonction. 



I 
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6. Caisse de conditionnement selon l'une 
quelconque des revendicat ions precedentes, 
caract£ris£e en ce que elle comporte des troisiemes 
rabats (11, 11' , 11") relies par des premieres lignes 

5 de pliage (9) aux deux autres parois (3, 5, 5') pour 
former un fond de triple epaisseur avec les doubles 
rabats sur toute la surface dudit fond, 

7. Caisse de conditionnement selon l'une 
quelconque des revendicat ions precedentes, 

10 caracterisee en ce que la face superieure du premier 

i 

rabat est au moins en partie directement collee a la , 
face inferieure du second rabat correspondant , au 
travers d'au moins un evidemment du film ou d'une 
surface • (17 • ) demunie de film. 

15 8. Caisse de conditionnement selon l'une 

quelconque des revendicat ions precedentes, 

caracterisee en ce que la caisse est realisee a 
partir d'un flan (1, 1', 1" , 20) comport ant une suite 
d'au moins quatre volets (2, 3, 4, 5) r.erminee par 

20 une languette de fixation (7), relies les uns aux 
autres par des lignes de jonction (6) para I isles les 
unes aux autres, et un premier ensemble *' : ri<n rabats 
lateraux disposes d ' un cote et relies -.rox volets 
principaux par lesdites premieres lignum pliage 

25 perpendiculaires aux lignes de jonetiur:, u :.;avoir 
deux doubles rabats (10, 25), intercalcj av«c deux 
rabats simples (11, 11'), destines a forme:: a\i moins 
partiellement le fond de la caisse, 
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lesdites premieres lignes de pliage etant align6es 
et ladite caisse etant agencee pour etre mont6e 
automat iquement par rabattement autour d'un mandrin 
desdits volets, des rabats simples (11/ ll 1 ) et des 
5 doubles rabats (10) apres insertion des films 
plastiques (16), le volet d'extr§mite (2) de la suite 
de volets et la languette (7) d'une part, et les 
rabats adjacents (10, 11) d'autre part, etant fixes 
entre eux par collage pour former ladite caisse. 

io 9. Caisse selon la revendication 8, caracterisee 

en ce que la suite comporte huit volets, a savoir i 
quatre volets principaux separes deux a deux par , 
quatre volets intermediaires . 

10. Flan (1, 1', 1", 20) pour la fabrication d'une 

15 caisse composite de condi tionnement pour au moins un 
produit de forme non specif ique, comportant une suite 
d'au moins quatre volets principaux (2, 3, 4, 5) 
terminee par une languette de fixation (7) , relies 
les uns aux autres par des lignes de jonction (6) 

20 paralleles les unes aux autres, et un premier : 
ensemble (8) de rabats lateraux disposes d'un cote e: 

i 

relies aux volets principaux par des premiere lignes 
de pliage (9) , perpendiculairey aux lignes de 
jonction et destines a former au moins part iel lement 
25 le fond de la caisse, caracterise en ce que le 
premier ensemble (8) de rabats lateraux comporte deux 
doubles rabats (10) non adjacents, chaque double ( 
rabat etant const itue par un premier rabat (12) 
rectangulaire relie a la paroi laterale de la caisse 
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par ladite premiere ligne de pliage (9) et par un 
second rabat (13) rectangulaire de dimensions 
sensiblement identiques a celles du premier rabat, et 
agence pour etre rabattu sur ledit premier rabat avec 
lequel il est relie par une double ligne de pliage 
(14) . 
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